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Flexfill s.r.o.

Nasazeni Wonderware InTouch pri vyrobé chemickych
prostredkul pro primysl

Predstaveni koncového uzivatele

Vyrobni zavod spolecnosti Flexfill s.r.o., ktery byl i na Uzemf Ceské republiky prostfednictvim
dokoncéen v roce 2006 v lovosické primyslové zéné, je spole¢nosti NCH Czechoslovakia s.r.o. a PURE SOLVE
soucasti mezinarodni korporace NCH. Tato korporace Ceskd epublika, spol. s r.o.
zaujima, diky pusobenll ve vice n,ez 55 zem'clh na peti Lovosicka firma Flexfill s.r.o. disponuje modernim
kontinentech, vedouci postaveni v oblasti vyroby , , v ) UV e

o o . . . vyrobnim zafizenim, které umoznuje specializaci
a aplikaci chemickych vyrobkd na ddrzbu a opravy i .. L

Y ey ) , . zejména na produkty na bazi vody, organickych
se zamérenim zejména na pramyslové, komeréni vy . .
T . . L , rozpoustédel, kyselin a enzym. »

a institucionalni uzivatele. Vyrobky jsou distribuovany

,Hledali jsme SW platformu Fizeni, kterd by Systémovy integrator: E ME P
umoznovala ovlddat technologii vyroby z kteréhokoliv T ocest
mista podniku, méla garanci dalsiho vyvoje
a umoZiiovala do budoucna rozsifovat systém v oblasti REGISTERED
spravy davek, sledovdni a bilancovdni vyroby.”
Ing. Zbynék Macka
ELMEP s.r.o.

grator Partner




Vyrobky spolec¢nosti nachdzeji uplatnéni predevsim
v pramyslu, napf. pfi ochrané, udrzbé a Cisténi
povrch(, Upravé vody, mazani, chlazeni a dezinfekci.
Déle se pouZivaji i pro nejnaro¢néjsi aplikace, mimo
jiné v autoservisech, elektrarnach ¢i v servisech
zemédélské techniky. Specialni dezinfekéni
prostfedky slouZi v potravinarském primyslu —

v masokombinatech, pekdrnach, mlékarnach apod.

Cast produkttl se vyuziva v ramci komplexnich servisnich
program pro odmastovani a cisténi soucastek v
primyslovém, vyrobnim a automobilovém sektoru,

a to jak v klasickém provedeni na bazi organickych
rozpoustédel, tak i v ekologické verzi na bazi vody.
Ekologicka rada vyrobk( na odmastovani a ochranu
povrchd byla vyvinuta ¢eskym vyzkumnym Ustavem,
ktery jiz dlouha léta spolupracuje s korporaci NCH.

Firma se nezaméfuje pouze na vyrobu standardniho
okruhu vyrobkd pro matefskou spole¢nost NCH,

ale nabizi také vlastni produktovou radu Flexen

i moznost vyroby produktd podle specifickych
pozadavk( zdkaznikd. Spolecnost Flexfill s.r.o. realizuje
vlastni vyzkum a vyvoj, k némuz vyuziva firemni
chemickou a mikrobiologickou laboratof, zazemi
matefské firmy v USA i spoluprdci s vyzkumnymi
Ustavy a univerzitami.

Vybér a nasazeni systému

Vyrobni hala byla postavena v roce 2006 na zelené
louce. V pribéhu stavby byla firma ELMEP s.r.o.
oslovena spole¢nosti Cheming a.s. na subdodavku
kompletniho fidiciho systému véetné vizualizace pro
vyrobni technologii.

Poptavka obsahovala zdkladni predstavu topologie

a sloZeni fidiciho systému zaloZzeném na produktech
Siemens a Wonderware. Po diskuzich se zastupci
Flexfill s.r.o. bylo rozhodnuto o nasazeni vizualiza¢niho
HMI systému Wonderware InTouch s vyuzitim
Termindlovych sluzeb.

Navrzené reseni vyuziva vyhod terminalovych sluzeb
operacéniho systému Microsoft Windows.

Celkem devét operdtorskych stanic se pripojuje jako
klienti k hlavnimu serveru (terminalovy server), kde
kazda stanice pomoci sluzeb vzdélené plochy spousti
svoji vlastni instanci vizualizacni aplikace InTouch.

Z klientskych operatorskych stanic (terminald) se
provadi kompletni ovladani systému. Na terminalovém
serveru se rovnéz nachdzi vyvojové pracovisté.

Jelikoz se jednalo o novou vyrobni technologii, bylo
nutné vyuzit dosavadnich zkusenosti firmy ELMEP

s vyvojem podobnych aplikaci, protoZe zde neexistoval
vzor jako napt. v pfipadé modernizace/upgrade
stavajici technologie.

Aplikace je neustdle upravovana dle zmén v technologii,
kterymi zakaznik postupné zefektiviiuje vyrobu.

Tyto zmény vyzaduiji jak Upravy Fidiciho systému, tak
vizualizacnich aplikaci. Zde se pIné projevuje vyhoda
termindlovych sluzeb, kdy programator provede Upravy
vizualizace pouze na termindlovém serveru a aniz by
musel obejit operatorskd pracovisté, zmény se na nich
automaticky projevi.

Zakaznik pozadoval fidit technologii z deviti pracovist
rozmisténych ve vyrobnich halach a dale pripadny
dohled z kanceladfe v administrativni ¢asti. PoZadavkem
také byla vysoka spolehlivost SW reseni, archivace dat
a moznost provozu pfi vypadku primarniho serveru.

Vsechny vyse uvedené pozadavky splfiovala
produktova nabidka spolecnosti Wonderware.

Realizace

Vytvareni fidiciho systému a vizualizace zpocatku
probihalo podle prvotni zadadvaci dokumentace, ale
v dobé signdlovych testll se ukdzalo, Ze je nutno
aplikaci vytvaret dle aktudlnich pozadavk(, protoze
technologie vyrostla ,na zelené louce”. Je mozné
fici, Ze 50 % aplikace bylo vyvinuto az pfi uvadéni
do provozu.

Aplikace je rozélenéna dle vyrobnich hal, kde dle
konkrétniho pracovisté a pfihlaSeného operatora

je povolen pfistup pouze do konkrétni ¢asti
technologie. Tedy napf. na pracovisti vodnich vyrobk
je operatorovi povolen pfistup pouze pro ovladani

a sledovani této konkrétni mistnosti (ostatni vyrobni
mistnosti jsou nepfistupné).

V pfipadé necekané situace se ale na tomto
pracovisti mUZe prihlasit operator z jiné mistnosti
(napf. kyselinovych vyrobk() a ovladat technologii
této mistnosti. Respektive po pfihlaseni uzivatele
s administratorskymi pravy je mozné vstoupit

do kterékoliv ¢asti. Aplikace je vytvorena tak, aby
umoznovala intuitivni ovladani na dotykovych
pramyslovych panelech v technologii.

Alarmové stavy jsou zdsadné zobrazovany cervené.
Veskeré stavy vSech prvk( technologie véetné
analogovych jsou historizovany. Sledované veliciny
jsou zobrazovany pomoci ¢asovych grafl (trend().
Komunikace vizualizace s PLC automaty Siemens
probiha pres OPC server.

Aplikace InTouch umoZiiuje provadét automatické
hmotnostni davkovani surovin z venkovnich zédsobnikd
do vyrobnich tankd dle pozadovaného mnozstvi

a rucni navaZzovani ingredienci na tenzometrickych
vahach aparatd (rucni davkovani do vyrobnich tank).
Ddle ovldda pInéni (transfer produktu) z vyrobnich
tankl do plnicich linek, zasobnik hotovych vyrobkd,
transportnich nddob apod.

Samoziejmosti je ovladani ohfevu a chlazeni
na zadanou teplotu a ovladani michani se zadanymi
otackami a Casem michani.



Zvolenym médiem je umoznéno provadét proplachy
(CIP) vybranych kombinaci tras (tanky, zasobniky
hotovych vyrobkd, potrubi) do zvolenych cil (plInici
linky, COV aj.).

Aplikace sleduje a fidi dalsi ¢asti technologie jako je
ohtev/chlazeni/dopousténi procesni vody, COV, demi
stanice, odtah par z vyrobnich tankd, plynovou detekci
a stavy nékterych systémovych zafizeni jako napf.
sitovych prlmyslovych prepinac, zaloznich zdrojd
UPS atd.

Ve spojeni s vizualizaci umoznuji PLC ovladat
technologii a kontrolovat pripadné kolize mezi
jednotlivymi sekvencemi spousténymi operatory

— RS zkontroluje kolize s jinymi funkcemi, transfery
nebo alokovanymi zafizenimi, automaticky vykona
pozadovanou automatiza¢ni funkci a preda informaci
o jejim ukonceni operatorovi.

JelikoZ koncovy zdkaznik do budoucna nevyloucil
moznost nasazeni specializovaného softwaru pro
davkové rizeni procesl Wonderware InBatch, byla
aplikace InTouch i softwarové programy v PLC jiz
vytvareny tak, aby se umoznilo snadnéjsi nasazeni
tohoto produktu.

Architektura

Vlastni Fizeni technologie je rozdéleno mezi tfi PLC
Siemens S7-300 na kruhové topologii sité Ethernet
postavené na aktivnich sitovych prvcich Siemens
Scalance. Toto feseni bylo poZadavkem zdkaznika,
aby v ptipadé vypadku nékterého PLC bylo mozné
provozovat zbyvajici ¢asti technologie.

Do téchto PLC jsou sitémi Profibus pfipojeny desitky
slave zarizeni (motorové spoustéce, frekvencni
meénice, ventilové terminadly, vazni jednotky vyrobnich
tank(, operatorské panely, jiskrové bezpecné PLC
Siemens ET200iSP, ET200 a PLC autonomnich
technologickych celki — COV, odtah par, atd.) — celkem
cca 130 zafizeni.

WIC0102

9.2kg

145.0 kg
20176 kg
BRUTTO  2026.7 kg

15 min 45 min
00 sec = 00 sec
TIC0102

27.9°C
40.0°C
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Ukdzka InTouch vizualizace technologického procesu
(tanky) na operdtorském pracovisti

Vzhledem k tomu, Ze néktera zafizeni jsou umisténa
ve vybusnych zénach, bylo nutno pouzit Profibus PA
vCetné jiskrové bezpecnych stanic.

Vizualizacni ¢ast je zaloZena na dvou serverech (hlavni
a zalozni), kde jsou aplikace InTouch (Runtime instance)
provozovany v rezimu Terminalovych sluzeb. V provozu
jsou bézné oba servery. V pfipadé vypadku prvniho
serveru operator ve vyrobé jednoduse spusti vzdalenou
plochu druhého serveru a mlze pokracovat v praci.

Ddle je v technologii na siti Ethernet rozmisténo
devét dotykovych PC panell Siemens s InTouch
Runtime pro Terminalové sluzby, které slouzi jako
operatorska pracovisté. Celkem je v aplikaci asi 2700
komunikovanych 1/0.

Cely fidici systém je pripojen na UPS (jak servery, tak

i PLC, vazni systémy, operatorské panely, ventilové
terminaly, vzdalené I/0 atd.). To umoznuje pfi vypadku
elektrické energie korektni dokoncéeni nebo preruseni
provadénych sekvenci.

Technicka specifikace
Hardware

Servery
2 x Dell Power Edge 2900: Xeon 3,2 GHz; 4 GB RAM,;
HDD 3 x 73 GB

Operatorské stanice
9 x Siemens PC447: 15" dotykovy PC panel; Celeron
650 MHz; 512 MB RAM; 1 GB Flash

PLC
3 x Siemens CPU 317-2DP

Software

2 x Microsoft Windows Server 2003 R2

2 x Microsoft SQL Server 2005

2 x OPC Server

1 x Wonderware InTouch Runtime with /O Terminal

Services Edition v rezimu zalohovani

9 x Windows XP SP2 Embedded

9 x Wonderware InTouch Runtime without
I/O Terminal Services Edition v rezimu
zalohovani

Shrnuti prinosd feseni

+ Pfehlednost a standardizace

+ Intuitivni ovladani aplikace vyrobnimi operatory

+ Jednoducha sprdva aplikace

+ Snadné provadéni zmén pfi novych pozadavcich
zdkaznika

+ Cenové vyhodné zédlohovani Wonderware
softwaru v rezimu Terminalovych sluzeb




Systémova architektura

Hlavniterminalovy server ZaloZni terminalovy server cov AT.DEI kotelna staéeni autocisteren, VT
sklad surovin
LcD 19" LCD 19 —
CP1613 CP1613 i f -
W NET W NET Simocode| |5 x Simocode 3 x Sirius
Intel ¥eon 3,2GHz Intel Xeon 3,2GHz
MS Windows Server 2003 MS Windows Server 2003
1xinTouch 60K 1xInTauch GOK -
gxinTauch 1K Ethernet | SxInTouch 1K COV
RS485-15 I I Profib I
i - rofibus
Hlavni switch CPU 317-2DP
Profibus PA
vodni baze- plné vodni baze-michani kosmet.-plnéni kosmetika-michani
3IxVT 2xVT
] 4 x VT 8 x OPTTA — 2XVT 5 x OPTTA
ET200iSP — = ET200iSP =
o
ey A%XEM
CPU 3172DP RS485-S PC4TT ET200iSP PCA4TT PC4TT ET200iSP
Switch 2 I I i  —
¥ | | Profibus
Profibus PA
Ethernet - - . - - . - -
| rozpoustédla-plnéni rozpousétédla-michani enzymy-plnéni PQ477  kyseliny-plnéni
8 x vahy VT VT
5x VT _
SRl | enzymy-michani kyseliny-mig¢hani
CPU 317.2Dp 548548 W ET200iSP 3xFM
-m PCATT PCATT
Switch 3 ET200iSP PCATT - -
L ?iz'"ﬂli - g VT 3 x vahy 2 x vahy VT
- R 1 : : : ! :
erne ! ! Profibus
Profibus PA
Podekovani
Za informace o nasazeni Wonderware softwaru ve Kontakt: ELMEP s.r.o., V RdZovém udoli 556, 278 01
firmé Flexfill s.r.o. dékujeme panu Liborovi Riizkovi Kralupy nad Vitavou; www.elmep.cz

(EImep s.r.o. — Systémovy integrator) a ing. Radkovi
Dlouhému (Flexfill s.r.o. — koncovy uzivatel).

Veskeré zde uverejnéné fotografie a obrazky jsou
majetkem firmy ELMEP s.r.o0., kterd ma vyhradni pravo
na jejich pouziti.
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Pantek (CS) s.r.o., Susilova 1528/1, 500 02 Hradec Krélové, CR, Tel.: +420 495 219 072, 495 219 073, www.pantek.cz

Udaje o spole¢nostech, nazvy produktl a nékteré dalsi v textu pouzité terminy a nazvy se mohou

casoveé vztahovat k dobé implementace projektu. 07/2021



