Predstaveni spolecCnosti Danone

Danone, a.s. je soucasti spolecnosti Danone, jednoho
z nejvétsich a nejrychleji se rozvijejicich svétovych
potravinarskych koncernd. Zacatky spolecnosti a prvni
vyroba jogurtl spada do roku 1919 do Barcelony. Dnes
je pritomno ve 120 zemich svéta na péti kontinentech.
V soucasné dobé zaméstnava koncern Danone 100
000 lidf a je nejvétsim vyrobcem Cerstvych mlécnych
produktl na svété.

,VYyznamnou podporou pro zkrdceni celkové doby
realizace byl vyvojovy software Wonderware
umoZznujici hromadné zpracovdni modult véetné
proménnych a scriptid.”

Ing. Petr Slezdk,

2S Automation s.r.o.

Spole¢nost Danone vstoupila na Cesky trh v roce 1990
distribuci a nasledné vyrobou jogurtl v Benesovské
mlékarné. Danone, a.s. od samého pocatku do svého
zdejSiho vyrobniho zavodu vyznamné investovala

a plavodni konzumni mlékarna tak byla postupné
pfestavéna na moderni zavod specializovany

na vyrobu zakysanych mlécnych vyrobka. Od r. 2014
pro Danone vyrabi v beneSovském zavodé jogurty
americka spole¢nost Schreiber Foods. B>
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Danone vyrabi Siroky sortiment cerstvych mlécnych
vyrobk( — jogurty, tvarohy, jogurtové napoje a
fermentované vyrobky. Spole¢nost Danone si v téchto
vyrobcich postupné ziskala nejvétsi okruh zakaznikd na
Ceském trhu a jeji vyrobky se staly nejprodavanéjsimi
gerstvymi mléénymi produkty v CR.

Danone pouziva ve svych recepturach to nejkvalitnéjsi
mléko i vSechny ostatni suroviny. Vyrobni zafizeni
odpovidaji Spickové technologii a umozniuji
respektovat pfisné pozadavky na kvalitu findlnich
vyrobk(. Disledna kontrola kvality prostrednictvim
analyz se tyka vSeho — od surovin pres vyrobu az po
findlni vyrobky. Kazdy vyrobek projde celou fadou
analyz, nez je distribuovan do trini sité.

Vyrobni zdvod se sklada ze dvou linek na pfijem a
zpracovani mléka (oznacenych APV1 a APV2) a dvou
linek na vyrobu fermentovanych produktd (APV3

a APV4).

Tento dokument se zabyva modernizaci vyrobni
linky APV3, kterou provadély spolec¢nosti SPX Flow
Technology s.r.o. (hlavni dodavatel) a 2S automation
s.rovr. 2010-2011.

Vybér a nasazeni systéemu

Pozadavky zakaznika

Velkou investici byla pro Danone predchozi instalace
nové moderni technologické linky APV4 na vyrobu
jogurtl v roce 2007. Pro tehdejsi vybér softwaru
fidiciho systému pro linku APV4 bylo poZadovano
nasledné jednotné fizeni celé technologické vyroby
v zavodé i na dalsich linkach (APV1, APV2, APV3).Z
tohoto dlvodu bylo nutné realizovat fizeni pomoci
systému umoziujiciho vyvoj a spravu navzdjem
nezavislych technologickych linek.

Dalsim kritériem pro vybér systému pro linku APV4

byla moZznost podpory komunikace s fidicimi automaty
(PLC) rliznych vyrobcl jiz instalovanych v Danone, a.s.
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Ukdzka reporti — prehled cCisticich programd (CIP) v pro-
stredi portdlu Wonderware Information Server

Z vyse uvedenych dlvodU bylo pro linku APV4
rozhodnuto o pouZiti komplexniho Fidiciho a
vizualiza¢niho softwaru od firmy Wonderware pro
vytvoreni jednotné infrastruktury fidiciho systému.

Z portfolia Wonderware bylo vybrano reseni
Wonderware System Platform, konkrétné nasledujici
produkty:

+ Primyslovy aplikacni server Wonderware
Application Server pro Fizeni aplikace a komunikaci
se vSemi typy jiz aplikovanych PLC, provoz v
redundantnim usporadani

+ Procesnf historizani databdze Wonderware
Historian umoZnujici historizaci velkého mnoZstvi
technologickych dat v redlném case

+ Informacni portdl Wonderware Information Server
pro zobrazeni reportnich sestav a prehledu vyroby v
ramci podnikové sité

+ Vizualizaéni SCADA/HMI InTouch aplikace (funguijici
jako klient Application Serveru) pro ovladani vyroby
v redundantnim usporadani.

Diky zvolené koncepci byly pfi modernizaci linky APV3
v maximalni mife vyuZity jiz provedené inzenyrské
prace a Wonderware licence z linky APV4.

Plvodni aplikace pro fizeni linky APV3 byla realizovana
francouzskou pobockou firmy APV. Pro samotné fizeni
byly pouzity dva PLC Telemechanique a vizualizacni
software InTouch.

Postupem casu se technologicka linka APV3 ménila
pro aktudini potfeby vyroby. Potfebné softwarové
Upravy byly realizovany rliznymi subjekty a Fidici
systém linky APV3 tak jiz neodpovidal poZadovanym
naroklm vyroby a nové zvolené koncepci jednotného
fizeni vSech vyrobnich linek.

Realizace

Samotna priprava viech Wonderware aplikaci na linku
APV3 trvala jednomu programatorovi pouhé dva
mésice, coz bylo umoznéno vyuzitim jiz realizovaného
programatorského standardu na lince APV4 (Sablony
objektl ve Wonderware Application Serveru,
SmartSymboly v InTouch aplikaci, reportni sestavy ve
Wonderware Information Serveru).

Vzhledem k prakticky nepretrzitému vyrobnimu
procesu ve firmé Danone bylo nutné cely novy projekt
pfipravit a kvalitné otestovat, aby vyména fidiciho
systému probéhla ve stanoveném ¢asovém rozsahu.
Kromé interniho testovani v ramci samotného
programovani probéhla série FAT testl u zakaznika

za Ucasti technologl a operator(.

Béhem odstdvky zavodu za Ucelem nezbytnych oprav
na inZenyrskych sitich byl zdkaznikem umoznén
celkem 10hodinovy prostor pro zrychlené 1/0 testy



a produkéni testy s vodou. Po nastaveni parametrd byl
cely systém pfipraven pro nasazeni do provozu.

Samotné uvadéni do provozu probihalo podle pfedem
pripraveného ¢asového planu a diky dlislednému
testovani byl pozadovany ¢as prakticky dodrzen.

Architektura

Z pohledu poctu pocitac doslo pfi modernizaci fizeni
vyrobnf linky APV3 k roz$ifeni stavajici architektury
pouze o jednu novou operatorskou InTouch stanici.

Nicméné vzniklo mnoho dalsich novych programovych
komponent (pro Wonderware Application Server,
Wonderware Historian, Wonderware Information
Server), které diky moznostem Wonderware

System Platform byly jednoduse zaclenény do stavajici
architektury fidiciho systému Wonderware.

Pro vlastni Fizeni vyrobni linky APV3 byly nasazeny dvé
PLC Telemechanique Premium.

Spolecna architektura fidiciho systému
Systémova architektura pro obé linky (APV3, APV4)
vyuziva nasledujici softwarové produkty od firmy
Wonderware (viz téZ schéma na dalsi strané):
Wonderware Application Server
+ Dva serverové pocitace AOS1 a AOS2

v redundantnim usporadani

+ Komunikace s PLC riznych vyrobcd pomoci
integrovanych komunikacnich nastrojd firmy
Wonderware (DAServery, DA objekty)

+ Vyhodnocovani alarmovych stav( a jejich archivace
do alarmové databaze

Wonderware Historian Server

+ Archivace provoznich stavid jednotlivych
automatizacnich prvk( a programovych sekvenci

+ Vyuziti udalostniho systému pro potfeby reportnich
sestav

Wonderware Information Server

+ Zobrazovani poZzadovanych reportnich sestav
pfehledu vyroby a alarmi s vyuZitim Reporting
services

+ Zobrazovani historie jednotlivych vyrobnich proces(
pomoci vnorenych tabulek

InTouch

+ Dvé klientské aplikace Wonderware Application
Serveru pro monitoring a fizeni vyroby a editaci
vyrobnich receptur

Klienti na administrativni siti

+ MS Internet Explorer pro pfistup na informacni
portal Wonderware Information Server

Technicka specifikace

Software

3 x Microsoft Windows Server 2003 R2

1 x Wonderware Application Server (2 x PC

v redundantnim usporadani)

1 x Wonderware Historian Server

1 x Wonderware Information Server

2 x InTouch View (Runtime for System Platform)
1 x Wonderware Historian Client

5 x Wonderware Information Server CAL (Client
Access Licence)

Ukdzka grafické vizualizace technologického procesu
CIP v operdtorské aplikaci Wonderware InTouch

Ukdzka prehledu historie CIP v operdtorské aplikaci
Wonderware InTouch



Systémova architektura

InTouch View APV4 InTouch View APV3 Administrativni sit Danone s pfistupem k WIS

TENIT,

Ethamet TCP/IP

ADS1 ADS2
Wonderware Wonderware Wonderware Historian Server
Application Application Wonderware Information Server (WIS)
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APV4-CIP APV4-Fermentace APV4-Pudraz APV4-Pasterace APV3-PLC1 APV3-PLC2

- Pasterace - Fermentace
-cIP - Plnigky
Podekovani
Generalnim dodavatelem pfi modernizaci linky APV3 Kontakt: 2S automation s.r.o., Milady Hordkové 8,
a zarovenl dodavatelem ¢asti PLC byla firma SPX Flow 602 00 Brno; www.2s-automation.cz

Technology s.r.o.

Firma 2S automation s.r.o. navrhla aplikaci s pouzitim
Wonderware softwaru.

Potravinarsky koncern Danone prodal v lednu 2014
mlékarnu v Benesové spolecnosti Schreiber Czech
Republic s.r.o.
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Pantek (CS) s.r.o., Susilova 1528/1, 500 02 Hradec Krélové, CR, Tel.: +420 495 219 072, 495 219 073, www.pantek.cz

Udaje o spole¢nostech, nazvy produktl a nékteré dalsi v textu pouzité terminy a nazvy se mohou

casoveé vztahovat k dobé implementace projektu. 07/2021



