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AVEVA Batch Management

Flexibilni fizeni davkovych vyrobnich procest

Softwarovy systém pro flexibilni fizeni a spravu davkovych procest od jednocestného
az po sitové usporadani ve vsech davkové orientovanych vyrobnich odvétvich.

Je zalozeny na modelu dle ISA-88, ktery dale rozsifuje o propojeni a prepravni

tridy pro zvyseni flexibility. Jeho jedine¢né jddro automaticky eliminuje potencidlni
konflikty pfi sdileni vyrobnich zatizeni a prepravnich cest v multi-stream a multi-
product vyrobnich procesech a vyuziva modularni fazovou logiku nezavislou na ridicim
systému.
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Zakladni charakteristika

Softwarovy systém AVEVA Batch Management (déle
jen Batch Management), dfive zndmy pod znackou
Wonderware InBatch, je uréen pro flexibilni fizeni

a spravu komplexnich davkovych vyrobnich procesq,
typickych zejména v potravinarskych, chemickych

a farmaceutickych vyrobnich odvétvich, bez ohledu
na pouzity fidici systém.

Jedinecné vykonné jadro Batch Managementu zajistuje
pridélovani vyrobnich zafizeni a eliminuje potencialni
konflikty soubéZné vykondvanych davek ve sloZitych
vyrobnich technologiich se sitovym usporadanim

a sdilenim vyrobnich jednotek a pfepravnich cest.

To umoZiiuje maximalizovat vyuZiti vyrobnich
prostredkd, a tim celkovou vyrobni efektivitu.

Konfigurace systému je zaloZzena na modelu vyrobniho
procesu dle ISA-88, coz umoznuje uZivateli definovat
receptury nezavislé na konkrétnich vyrobnich zafizenich,
vyrobni cesté a velikosti davky, jako tzv. Master Recipe.

Batch Management komplexné resi definovani

a vykonavani ddvek s podrobnym elektronickym
zaznamem jejich skutec¢né vyrobni historie véetné
spotrebovanych materiall, pouzitych vyrobnich zafizeni,
vyuziti pfepravnich cest pro pfesun materialll mezi
vyrobnimi jednotkami, akci obsluhy a dalSich udalosti
ve vyrobé. Zaznamenané informace jsou k dispozici

pro analyzu vyroby a generovani vyrobnich reportd pro
dokladovani rodokmenu finalnich produktd, jez jsou
opravnénym uzivatellm z rdznych Urovni fizeni podniku
dostupné v prostredi Intranet/Internet v jejich béZném
internetovém prohlizeci.

Historizace vyrobnich udaju

VSechny vyrobni parametry a udalosti jsou historizovany
do oteviené databaze.

Batch Management rovnéz vyhovuje pozadavkdm
nafizeni FDA 21 CFR Part 11 a cGMP Annex 11.

’ Jednocestné

Vicecestné

, Sitové

Podpora vsech typl usporaddni
vyrobnich zafizeni




Hlavni funkCnosti a prinosy

+ Zvyseni kvality a stejnorodosti vyroby diky
dlslednému uplatnovani predepsanych procedur
a vykondvani sekvenci operaci ddvkového procesu
se spravnymi parametry a ve spravném poradi

+ Snizeni vyrobnich nakladd diky vestavéné spraveé
materidll a prfesnym zaznamim o jejich umisténi
(mdZe se ménit), spotrebé a presunech

+ Rychla reakce na pozadavky trhu vyuZitim receptur
definovanych nezavisle na konkrétnich vyrobnich
zafizenich (Master Recipe) na zakladé modelu
vyrobni technologie misto (pfe)programovani
fidiciho systému

+ ZvySeni produktivity a maximalni vyuZiti vyrobnich
zafizeni pfi soubézné vyrobé

+ Snizeni ndkladd na ziskani a udrzeni souladu se
zakonnymi a regulacnimi poZadavky na dokladovani
skutecné vyrobni historie a nafizenimi typu FDA 21
CFR Part 11 a cGMP Annex 11

+ Rychlejsi vyvoj a nizsi naklady na inZenyrskou praci
diky komplexnimu procesnimu modelu dle ISA-88

Strong Benefits From Using Wonderware InBatch
Software

What benefits did you get from using Wonderware InBatch software?

Engineering efficiency [ N N N S %
Increased operational efficiency — 58%
Improved quality _ 50%
Faster time to market for new recipes _ 44%
Higher equipment utilisation _ 36%
Reduced cost of regulatory compliance - 1%

Other - 8%

Source: TechValidate survey of 36 users of Wonderware InBatch

‘Av E VA @) Techvalidate

ERTTES) Fublished: Apr. 13,2015 TVID: 100-CE4-893

Hlavni prinosy pri pouZiti Batch Management
(zdroj TechValidate, www.techvalidate.com)

|

+ Nad ramec ISA-88 moznost definovat propojeni
pro transfer materidlu mezi vyrobnimi jednotkami,
pfepravni tfidy a segmenty

+ Opakovatelné pouzitelné bloky fazové logiky
s jednotné definovanym rozhranim pro zasadni
redukci narokd na programovani ridiciho systému

+ Tvorba a ovérovani receptur pro dcefiné vyrobni
zavody v pripadé velkych spolecnosti

+ MozZnost nasazeni ve vyrobnich procesech s rliznym
stupném automatizace — od prevladajicich
manualnich operaci, pfes polo-automatizované
aZz po plné automatizované provozy

+ Nezavislé a transparentni feSeni pouzitelné
s fidicimi systémy (PLC, DCS) od rtznych dodavatel(l

+ Integrace systému Batch Management s dal$imi
softwarovymi produkty znacky AVEVA umoZniuje
vhodné kombinovat davkové orientované informace
s technologickymi Udaji kategorie HMI/SCADA,
doplnit standardni fazovou logiku v PLC o specialni
faze na urovni PC, spolupracovat s dalSimi systémy
od tretich stran, propojit vyrobni a ekonomickou
Uroven podniku apod.

Wonderware InBatch Enables Batch Execution,
Flexible Recipe Management & Reporting

What are the most important Batch process and production
requirements you address by using Wonderware InBatch?

Flexible Recipe Management _ 70%
Batch Execution [ ©0%
Electronic Batch Record (EBR) and Reporting _ 55%
Regulatory Compliance _ 30%
Enterprise Integration _ 33%

otner [l 8%

Source: TechValidate survey of 40 users of Wonderware InBatch

'AV E VA (@ Techvalidate

QATTER) Published: Mar. 9, 2015 TVID: 49B-56E-6D4

Nejdtilezitéjsi poZadavky resené systémem Batch
Management (zdroj TechValidate, www.techvalidate.com)
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Dusledné vykonavani
davkovych procesu

Uspésnd vyroba je v davkové orientovanych vyrobnich
technologiich zaloZena na spolehlivém a disledném
vykonavani receptur.

Receptury jsou v systému Batch Management
definovany v ndvaznosti na procesni model, ktery
definuje vyrobni zafizeni a propojeni, jejich fyzikaIni
vlastnosti a vyrobni schopnosti, fidici rozhrani a dalsi
parametry. Poté, co je procesni model definovan, se
receptury velmi snadno vytvareji, zafazuji do vyroby
a vykonavaji.

Ustfedni soucasti kazdé systémové architektury

Batch Management je Batch Server, ktery ve spolupraci
s integrovanou evidenci materiall odpovida za vSechny
aspekty fizeni davky od spousténi do vyroby, pfes
interpretaci receptury, pfidélovani a uvolfiovani
vyrobnich zafizeni az po zaznam skutecné vyrobni
historie, spotfeby materiall aj. Batch Server rovnéz
zajistuje spolupraci s klientskymi stanicemi.

Batch Management software usnadnuje vyrobnim
pracovnik{m:

+ Vytvaret a spravovat receptury a na jejich zakladé
planovat, spoustét a vykondvat davky

+ Definovat a dodrZovat standardizované vyrobni
postupy pro zajisténi konzistentni kvality vsech
vyrobenych davek

+ Dokladovat dodrZeni planovanych parametrd vSech
vyrobnich krokd pro kazdou davku

Flexibilita a pfizpUsobivost

Batch Management software poskytuje prostfedi,
které dovoluje vyrobclm rychle reagovat na potiebu
novych/inovovanych vyrobkd nebo na zmény
zakaznickych objedndvek.

Kazda receptura mlze mit jiny vyrobni postup
(proceduru) i jiné slozeni ingredienci (formuli).
Receptury mohou byt flexibilné naplanovany pro
vyrobu na libovolné vyrobni cesté, kterd splni jejich
pozadavky na vyrobni zafizeni.

Moznost definovat recepturu jako nezavislou na
konkrétnim vyrobnim zafizeni (tzv. Master Recipe)
nebo ménit vyrobni slozeni (vidy evidovano) pfi
vykonavani davky umozniuje vyrobci potfebnou
prizplsobivost, nutnou v dnesnim konkurenénim
prostredi.

K vytvofeni nové receptury, byt s jinym vyrobnim
postupem (procedurou), neni tfeba ménit kod v fidicim
systému. Receptura se pohodIné sestavuje v grafickém
prostredi.

Rychly vyvoj a nizsi naklady
na inzenyrskou praci

Grafické prostfedi pro tvorbu receptur

Modul pro spravu receptur, Batch Recipe Editor,

je vsouladu s IEC 61131-3 vybaven grafickym
uZivatelskym prostfedim s intuitivni navigaci,
rozdélenym do tfi sekci pro definici jednotkovych
procedur, operaci a fazi, a to vie bez nutnosti
programovani. Receptury jsou v ném snadno
sestavovany a spravovany primo vyrobnimi pracovniky,
¢imz se Setfi ndkladné programatorské kapacity.

Pri sestavovani vyrobniho postupu (procedury)

mohou byt jednotlivé funkénosti vyrobni technologie

zarazovany v libovolném poradi, a to i opakovanég, dle

potreby. V ramci receptury lze pro dany vyrobni postup

nadefinovat vice variant sloZeni vstupnich ingredienci

(formuli), je-li to Zadouci.

+ Grafické prostredi pro definici vyrobni posloupnosti
receptury s podporou ,Sequential Function Chart”
(SFC)

+ Sestavené jednotkové procedury a operace lze ulozit
do knihovny pro pozdéjsi opétovné pouziti

+ Pripravené receptury mohou byt exportovany/
importovany v souborovém formatu zalozeném
na specifikaci BatchML nebo tiStény pro
dokumentaci

Grafické rozhrani operatora

Pro tvorbu grafickych obrazovek klientskych
vizualiza¢nich aplikaci nabizi Batch Management
knihovnu objektd specializovanych na poskytovani
informaci v redlném case o pribéhu davkového
procesu a umoznujicich jeho Fizeni. Tyto Udaje Ize

Dashboard - rozhrani pfileZitostného uZivatele
(pouze pro cteni)




Priklad grafického rozhrani operdtora

dale doplnit o procesni data charakteru SCADA/

HMI ve formé objektové orientovanych grafickych
ArchestrA symbol(, o pfehledy alarmovych stavd,
redlné nebo historické trendy technologickych velic¢in,
a vytvofit tak pro operatory komplexni uZivatelské
rozhrani k interakci s fizenym procesem.

Simulace vykonavani novych receptur

Pfipravené receptury mohou byt odzkouseny

v simulaénim reZzimu Batch Server bez nutnosti

napojeni na fidici systém (PLC, DCS apod.) a jeho

programovani.

+ Rychlé odladéni receptury — napt. ovéreni vyrobni
posloupnosti, prepoctd mnozstvi ingredienci
relativné k velikosti davky, dotaz( na operatory
apod.

+ Ovéreni, zda ma konkrétni vyrobni zavod k dispozici
potrebna vyrobni zafizeni a zpracovatelské moznosti
pro vykonani dané receptury

+ Usnadnéni ¢innosti pro pracovniky centralniho
vyzkumu a vyvoje, ktefi mohou simulovat
vykonavani nové vytvorenych receptur oproti
procesnim modellm vzdalenych vyrobnich zavodu

+ Simulacni schopnost systému Batch Management
Ize také s vyhodou vyuZit pro zaskoleni novych
vyrobnich operator(

Zasadni zprehlednéni, zjednoduseni
a zmenseni fidiciho programu

Batch Management dramaticky snizuje naklady

na pocatecni implementaci a nasledujici spravu
¥diciho kddu v PLC 0 40 a7 60 %. Ridici program je
redukovan na individualni moduldarni bloky fazové
logiky s jednotné definovanym rozhranim. Tyto vysoce

Kampar
ampaft d T
Lot Receptura SkinGream_Auto
7 Inicializovat davku
Davka: [ 20190020 \yrobni cesta Zafizeni Procedura Operace Faze Status Akce
Velikost T101SSM1  MIXER DOSE Bukliq  B&x Spustit fazi
SSM1 MIXER DOSE Mix B —
Kampaii Lot Dévka Receptura Velikost Cesta  Status - Pozastavit fazi
c7 L1 20190919 Test 2500 Al Dokongeno (PESs i 7 -
cs L1 20190920 skinCream_Auto 3000  All Bazi novu spustit fazi
Zrusit fazi
Potvrdit fazi
Davkovan tekutych Ovefit navézené mnozstvi
ingredienci do mixeru T-101 do SSM1
Chybova hlagent
Zpravy davi
pravy ky Parametr Typ Polozka Hodnota InZ jedn. Zménit
Weight Vstup Kod 00-06366544-01 Volba zafizent
Weight Vstup Nézev White Pet.
Weight Vstup Inz_jedn. kg Blokace
Weight Vstup Zadana 2040,0000 Lze - -
Kampai Lot Dévka Receptura Velikost Cesta Status Akce Weight Vstup Skutetna  476,00001 Rischodovlioa ki
c7 L1 20190919 Test 2500 Al Dokonceno Dotazy davky
c8 L1 20190920 skinCream_Auto 3000 Al Béii
Pozastavit davku
Znovu spustit davku Mnozstvi pfepraveneho 00-06366544-01 Zménit hod. parametru
materidlu
‘ "‘ ‘ Potvrdit komentaF faze

transparentni , kusy” kodu Fidi vykonavani konkrétnich
funkénosti — fazi, jako napf. ovladani akénich ¢lend,
zahtivani / chlazeni vyrobnich zafizeni, michani apod.

Co naopak program fidiciho systému nemusi fesit,
je pridélovani zarizeni a vyhodnocovani konflikt(
mezi soucasné vykonavanymi davkami zejména pfi
presunu material{, a nebo poZzadavcich na sdilena
vyrobni zafizeni. Vyhodnocovani a oSetfovani téchto
potencialnich koliznich situaci programem fidiciho
systému je velice nakladné pfi vyvoji, odladovani

i spravé, ale zejména pfi provadéni zmén.

V pripadé systému Batch Management tuto funkci
zajistuje jeho vykonné jadro na zédkladé modelu
technologie, ¢imz uzivateli umoziuje vyrazné zrychlit
a zlevnit tvorbu novych receptur / Gpravy stavajicich
nebo rozsifovat vyrobni technologii.

Modularita fazové logiky umoznuje vytvaret knihovny
standardnich funkci fidici logiky, které mohou byt
opakované pouzivany v ramci celého podniku, Ci
koncernu.
+ Sekvence operaci a fazi jsou definovany primo
v Batch Management recepture na Urovni PC, bez
nutnosti prepisovat fidici kod v PLC

+ Variabilitu vyrobnich sekvenci a vyrobnich cest neni
nutné sloZité programovat v fidicim programu

+ Efektivita a mensi rozsah potrebného fidiciho
programu vyznamné snizuji naklady na pamét
a vykon fidiciho systému

+ Jednodussi programovani fidiciho systému zasadné
zrychluje implementaci celého feseni

+ Transparentnost modularni fazové logiky hraje zasadni
roli také ve zjednoduseni procesu ziskavani certifikaci
(napt. FDA) a jejich obnové pfi zménach vyroby




Procesni parametry, blokace
(z / do Batch Management)

Rizeni faze Stav faze
(z Batch Management (z PLC do Batch Management)
do PLC)
Ready
Start
]
Run
Hold ’
Fazova logika | Held
Restart Y
(pro danou funkénost b
. . one
Abort vy:'obnl jetfnotky/
pfepravni cesty) Aborted
Reset >
Interlocked

T Y

Rizena technologie
(vstupy a vystupy fidiciho systému)

Ridici a stavové signdly moduldrni fézové logiky

Sprava informaci o davce

Zaznam vyrobni historie

Batch Management automaticky sbira a zaznamenava
vSechny udalosti spojené s fizenim a vykonavanim davek
do databaze Microsoft SQL Server.

UloZeny jsou vsechny udalosti béhem vyroby davky,
pouzita vyrobni zafizeni (alokace i uvolnéni, zmény

stavu) a propojeni, spotfebované / vyprodukované

suroviny, zasahy operator(, jejich komentare

a udrzZuje se i podrobny zdznam o vsech udalostech
v zabezpecovacim systému.

Reporty

Pro dokladovani rodokmenu finalnich produktd,

generovani reportl, provadéni analyz apod. Ize pouZit

pripravenou sadu report( na bazi Microsoft Reporting

Services, prizpUsobit je vlastnim individualnim potfebam

nebo vytvofit nové pohledy a reporty dle potieby.

+ Vsichni zainteresovani pracovnici na rdznych
urovnich fizeni podniku mohou snadno a bezpec¢né
pristupovat k potfebnym informacim

+ Automaticky elektronicky zaznam skute¢ného
prabéhu vyrobniho procesu provadény v souladu
s pozadavky a nafizenimi typu FDA 21 CFR Part 11
a zabezpeceny elektronicky pfistup k datim
umoZziuji uzivatellm prejit od papirové evidence
k plné elektronickému zpracovani informaci

+ Elektronicky zaznam dat v kombinaci s moznosti

automatického generovani reportl po dokonéeni
davky zdsadné zrychluji pfistup k informacim

Flexibilni architektura

Skalovatelnost

Batch Management poskytuje Skalovatelnou
architekturu umoznujici sestavit feSeni na miru pro
kazdého uZivatele.

Je mozné zacit jednoduchou pilotni aplikaci

na jednom pocitaci a poté ji rozSifovat aZz na rozsahlé
distribuované nasazeni na mnoha sitovych uzlech
podle pozadavk( zdkaznika. Systémovou architekturu
Ize doplnovat o nové vyrobni linky, dalsi operatorské

stanice, redundantni Batch Server pro zajisténi vysoké
dostupnosti, ¢i vzdaleny vyvoj a konfiguraci.

Pro pfistup vzdalenych nebo mobilnich uzivatell Ize
s vyhodou vyuZit zafizeni s HTML5 kompatibilnimi
prohliZeci, jako napt. tablety ¢i chytré telefony nebo
jina tenka koncova zafizeni.

Varni list davky

Batch Management

Casovy rozsah: od: 13. 9. 2019 13:14:02 do: 20. 9. 2019 13:14:02

Kampaii: 9 Batch Server: MTBatch
Lot: L1
Dévka: 20190920
€9/ 11/ 20190920
Kampafi: C9 Receptura-nazev: SkinCream_Auto
Lot: L1 Receptura-verze: 18

Davka: 20190920
Batch Server: MTBatch

Vyrobni cesta: Al
Dokonéeni davky: 20. 9. 2019 13:13:58

Sekvence vykonavani davky

Udalost Cas

20.9. 2019 13:04:45
20.9. 2019 13:07:30
20.9. 2019 13:13:58

Batch received Start
Batch set Done
Batch set Closed

Nadavkované suroviny

Oznageni materiélu  Nazev materidlu MnoZstvi SarZe materidlu Cas

00-01234567-01 WFI 256,7 kg 20.9. 2019 13:05:15
00-01234567-01 WFI 1933kg 06 20.9. 2019 13:05:15
00-06366544-01 White Pet. 20400kg 08 20.9. 2019 13:05:47
00-09922473-01 IsopropylAlcohol 450,0kg  ABC 20.9. 2019 13:06:18

Pouzita vyrobni zafizeni

Kotel Udalost Cas
SSM1L Allocate 20.9.2019 13:04:45
SSM1HTOL Allocate 20. 9. 2019 13:06:59
SSM1HTOL Release 20.9. 2019 13:07:30
SSM1 Release 20. 9. 2019 13:07:30
— PLCSim.Analog_001

70

60

50

40

30

x 13:05:00 13:05:30 13:06:00 13:06:30 13:07:00 13:07:30

Konec reportu pro dévku: €9/ L1 / 20190920

Filtraéni kritéria reportu
Easovy rozsah reportu:  od: 13. 9. 2019 13:20:45

Spotfeba vstupnich surovin

Batch Management

do: 20. 9. 2019 13:20:45

00-01234567-01 / WFI

Kampaii / Lot / Davka Operace Mnozstvi Sarze materialu Cas

C10 /L2 /20190920 DOSE 450,0 kg 20.9.2019 13:09:51

C9/L1/20190920 DOSE 1933 kg 06 20.9.2019 13:05:15

C9/L1/20190920 DOSE 256,7 kg 20.9.2019 13:05:15

C8/L1/20190920 DOSE 450,0 kg 06 20.9.2019 12:14:52
00-01234567-01 celkem: 1350,0 kg

Konec reportu pro materiél: 00-01234567-01 / WFT

00-06366544-01 / White Pet.

Priklady reportnich vystupl ddvkové vyroby




Vysoka dostupnost

Pro kritické aplikace, kde nelze tolerovat vypadek
serveru, Ize vyuzit redundantni Batch Server, ktery
zrcadli aktudlini stav primdrniho Batch Serveru

a v pfipadé jeho vypadku jej zastoupi. Redundantni
par Batch Serverd v kombinaci s distribuovanymi
klientskymi AVEVA aplikacemi na bazi InTouch HMI
nebo System Platform nabizeji efektivni a pfitom
robustni feSenf pro aplikace, u kterych je vyzadovdna
vysokd dostupnost.

Komunikace (ridici systémy, IloT)

Batch Management mUZe komunikovat pfimo

s fidicimi systémy ve vyrobé s vyuzitim AVEVA
Komunikacnich driverd (drive Ol Server(), které
pokryvaji Sirokou $kalu dodavateld téchto systém,
napf. Siemens, Schneider Electric, Rockwell,
Mitsubishi, Beckhoff, Omron nebo mUzZe komunikovat
pres oteviena rozhrani OPC DA / UA prostrednictvim
OPC Serverd tfetich stran.

Vedle téchto, v primyslové automatizaci zavedenych
komunikaci, Ize ziskdvat data také protokoly
spadajicimi do kategorie Industrial Internet of Things
(l1oT), napt. MQTT, LoRaWan nebo Sigfox, a zaclenit
tak reseni s Batch Management do celkové koncepce
Primysl 4.0.

Diky velice tésné integraci s AVEVA System Platform
Ize s fazovou logikou komunikovat rovnéz

pomoci ,Message Exchange®, nativniho real-time
komunikacniho protokolu AVEVA Application Serveru
(dale jen Application Serveru).

1 fizeni davek !

AVEVA
! Nativni MX komunikace
se System Platform

______________________________________

; ,Soft” fazova logika
i v objektech Application Serveru f

Batch Management

' aeva
@ System Platform
€8 @
R'dc'systéﬁ<

Communication Drivers

DalSi moznosti integrace
s AVEVA System Platform

Jak vyplyva z jejiho ndzvu, predstavuje AVEVA

System Platform (dale jen System Platform) zakladni
softwarovou platformu, jiZ Ize rozsifovat dle potfeb

a pozadavkd konkrétniho feSeni. Tésna integrace Batch
Management se System Platform umoZriuje vyvojarim
i uzivatelim profitovat z objektové technologie
ArchestrA, grafickych a komunikaénich moZnosti

i otevirenosti prostredi zaloZzeného na technologii .Net.

Hlavni prinosy integrace jsou:

+ Moznost vyuzit silu System Platform, konkrétné
Application Serveru, k vytvoreni “soft” fazové logiky
pro zajisténi specialnich funkci, napf. pro kalkulované
promeénné, specialni interakci s uZivatelem aj.

+ Opakovatelné vyuziti vyvinutych objektld umoznujici
vytvaret funkenii grafické podnikové standardy,
vyznamné Setfit ¢as vyvojovych pracovnikd a zrychlit
adaptaci novych uZivatel(

+ Otevrenost .Net prostredi Application Serveru
pro interakci s podnikovymi informacénimi systémy
(ERP, LIMS, EAM) a Batch Recipe Editorem a Material
Editorem pro dynamickou praci s vyrobnimi
materidly a Master Recepturami

+ MozZnost definovat hierarchii modelu projektu
v souladu s organizacni strukturou vyrobniho zdvodu

+ Neomezeny pocet objektd a atributl v modelu
s moznosti respektovat jmennou konvenci Batch
Management (strukturované nazvoslovi Jednotka-
Operace-Faze)

+ Svobodné usporadani topologie systému umoznujici
rozlozeni zatéze

Model davkové vyroby a plné
moznosti System Platform

»Klasickd” fazova logika |
v fidicim systému i

MozZnosti Batch Management Ize ddle rozsifit tésnou integraci s AVEVA System Platform




Soulad s validacnimi
pozadavky

Batch Management disponuje komplexnimi funkcemi,
které usnadnuji jeho nasazeni v aplikacich vyzadujicich
soulad s pozadavky smérnice americké organizace
Food and Drug Administration (FDA) 21 CFR Part 11
tykajici se elektronickych zaznamu a podpis(. Nasazeni
systému Batch Management tak umoziuje, aby reseni
jako celek mohlo byt schvaleno (validovano) dle
pozadavkd smérnice.

Systém Batch Management umoznuje napsat

fidici program pro PLC v podobé modularni fazové
logiky uréené pro vykonavani specifickych dil¢ich

Uloh a funkci (fazi), na rozdil od typickych pevnych
monolitickych sekvenci operaci. Diky tomu mUze
Batch Management sam povelovat a fidit posloupnost
operaci a fazi podle poZadavk( vykondvanych receptur.

Pfi zavedeni nové receptury do vyroby tak Ize
odsoubhlasit (validovat) pouze danou novou recepturu,
nikoli kod v fidicim systému. To je umoZnéno tim,

Ze se program fidiciho systému po pfidani nové
receptury neméni, ani kdyz se jedna o zménu
parametrd (formule), ani pfi jiné posloupnosti

vyroby (procedura). Cas potfebny pro odsouhlasenf
nové receptury je tedy podstatné kratsi oproti ¢asu
nutnému k opétovnému odsouhlaseni kompletniho
kédu v ridicim systému.

Batch Management rovnéz umozniuje vynutit si
spravnou posloupnost operaci, nebot operdtor mdze
spustit pouze v danou chvili aktivni fazi (krok). Je-li
treba, mUZe byt zahajeni faze zabezpeceno dvoji
identifikaci typu ,proved|” (done-by) a ,,zkontroloval“
(check-by). Uspésné ovéreni uzivateld je zaznamenano
do historie davky a slouzi jako elektronicky podpis.

A> Pantek

AVEVA Distributor

Zabezpeceni aplikace Batch Management Ize pruzné
pfizpUsobit pozadavkdm reSeni vyuzitim vlastni
spravy uctd v rdmci systému Batch Management
nebo propojenim s Active Directory v MS Windows.
V projektech integrujicich AVEVA aplikace

Batch Management a System Platform Ize navic
vyuzit centralné definované zabezpeleni Application
Serveru.

Prvotridni celosvétova i lokalni
podpora v CR a SR

Podpora AVEVA Customer First zajistuje prabézné
udrZovani AVEVA softwaru v aktudlnich verzich
(upgrade); on-line pfistup ke znalostni databazi

a dokumentlm technické podpory, elektronickym
Skolenim aj.

Firma Pantek (CS) s.r.o. zajistuje dlouhodobé

lokdIni podporu pro své zékazniky na tzemi CR a SR
svymi pravidelné certifikovanymi technickymi
specialisty s mnohaletymi znalostmi, zkusenostmi

a recertifikacemi. Podrobné informace o moZznostech
a pfinosech podpory pro koncové uZivatele jsou

k dispozici na www.pantek.cz.

AV=VA

Distributor
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